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EcoThread . EcoThread

HSSEDIN 371/ DIN 376

n
Geradegenutet, Form B, mit Schialanschnitt, 4 - 5 Gang Anschnitt 7 4
- - Vaporisiert <&

lhre Vorteile: Infomartion: Vaporisieren
— fir die Bearbeitung unlegierter Stahle bis 1000 N/mm? Beim Vaporisieren wird den Werkzeugen
in einem Ofen Wasserdampf zugefiihrt,

der auf 250°C erwéarmt wird.

) . Dieser Wasserdampf spaltet sich auf und

_ Unlegierte Stdhle; <€ 10553 st52-3(DIN) $355J0(ISO) Q345(Cn) SCC3 (Jp) dabei bildet sich eine Eisenoxydschicht
dugfestigheit = 1000 Nmm | 1.0037 st37-2(DIN) S235JR(1S0) Q235(Cn) 1015 (AISI US.) an der Werkzeugoberflache. Ihre Vorteile:

ekt e Biilsian -4 ' » flhrt zur besseren Haftung des
| . : - bedingt geeignet fir Grauguss und Kugelgraphitguss Schmiermittels
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M3-M10HSSEDIN 371
M 12 -M 20 HSSE DIN 376

Beispiele fiir Schnittdaten

" HSSEDIN371/DIN376

N\ N\ o
i /; : Werkstoffgruppen Werkstoftbezeichnung Beispiele Schnittgeschwindigkeit
) i
/{ Unlegierte Stahle Baustdhle S5t37-3, 5t60-2 15 - 35 (m/min)
Kohlenstoffstahle C€10,C35
- . . Automatenstahle 9520, 9SMn28
| » Vaporisiert 40° rechtsspiralgenutet, Form C, 2 - 3 Gang Anschnitt Einsatzstihle 13Cr3, 16MnCr5
» 150 2-6H S ) N\ I = N\ ) 7 ) Unlegierte Stéhle Baustahle Ck45, Ck60 5 - 20 (m/min)
\. df P (mm) I 2 B d? o . Zugfestigkeit < 1000 N/mm® | Vergiitungsstahle C45, 42CrMo4
i ihle: LMo pooese ) ose 7L X838 2T ) 250 Einsatzstahl Ck15, 16MnCr5
> ””"’9"‘-".'“-’ S_Im’]!e, - M4 0,70 63 8 21 45 54 330 | ERCealAiie 3
Zugfestigheit < 1000 N/mm B . I O Y I |
)’ S r, df d E f . .:ﬂ?g.::gg ........... gg ..... .:.;;-. ..gg..g'g .glg.:gg. Unlegierte u. !egierte Stahle Vergﬁtungsstéihie 17CTN|M06, 16Mr‘|Cr5V 5 ) 20 {rn.fmln)
i L 00 N O 2 O 0 Zugfestigkeit < 1000N/mm’ | Einsatzstahle 31CrMoV9, 39CrMoV13.9
M12 1,75 110 18 9,0 7.0 10,20 e = .
S b e SOPPY RS . PORE] IORROTIPRIPEN ISP UMM ERPRE LR SRy Nitrierstahle 30CrNiMo8, 42CrMo4V
- M 14 2,00 110 20 11,0 9,0 12,00
= 1C=0mine 4 1 M1 | 200 | 110 | 0 | 20 a0 T 14,00 | X5NiCrTi26 15, NiCr19CoMo
L 10 - O IO O A o I 1 . : . :
M20 | 350 140 5 160 120 | "1750 | Kupfer-Legierungen Bronze weich G-CuSn6ZnNi 20 - 30 (m/min)
! Aluminium-Legierungen Bronze hart G-CuAl10Ni, CuSn6Zn6
e i i :
; ﬁ?) Mdj%ﬁséfgjﬂigﬁ Al legiert G-AlSi12, GD-AISi12 (Cu)
0 B : Al-Sonderlegierungen | AIMgSio,5
% '/ /’ et _;




Maschinengewindebohrer

Maschinengewindebohrer
Metrisches ISO Gewinde DIN 13 (Regelgewinde)

Metrisches ISO Gewinde DIN 13 (Regelgewinde)

/AGOLDBERG@

innovation. precision. performance.

/AGOLDBERG@

innovation. precision. performance.

FireThread

FireThread

HSSE DIN 371/ DIN 376
T
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TiN-Beschichtung <&

Standzeit in Abhangigkeit zur
Schnittgeschwindigkeit

Geradegenutet, Form B, mit Schialanschnitt, 4 - 5 Gang Anschnitt lhre Vorteile:
- universeller Einsatz in breitem Werkstoffspektrum
Unlegierte und legierte Stéihle; <

Zugfestigkeit < 1200 N/mm? - geringe Lagerhaltung

UNlverseller Einsatz fiir eine <&
breite Werkstoffpalette

Werkstoffed
—&— Werkstoffe2
—— Werkstoffe1

| - hohe Schnittgeschwindigkeit
' l 0 e 00 1200 | T a0,80¢€ | . - lange Standwege
J

- hervorragende Gewindequalitat

10mimin 20mimin 30m/min 40 mimin S0m/min

M3 -MT0HSSEDIN371
M 12 -M 20 HSSE DIN 376

Beispiele fiir Schnittdaten
T N =X N Bu
Werkstoffgruppen Werkstoffbezeichnung Norm-Bezeichnung Schnittgeschwindigkeit Werkstoffe
HSSE DIN 371 l D'N 376 Unlegierte Stahle Baustahle St37-3, St60-2 20 - 40 (m/min)
Kohlenstoffstahle C10,C35
i Automatenstihle 9520, 9SMn28
; Einsatzstahle 13Cr3, 16MnCr5
Unlegierte Stihle Baustahle Ck45, Cke0 10 - 20 (m/min)
Zugfestigkeit < 1000N/mm’ | Vergtitungsstahle 45, 42CrMo4
Einsatzstahle Ck15, 16MnCr5 7
> TiN-Beschichtun ° ; . .
- 40 rechtsspiralgenutet, Form'C, 2:-3 Gang Anschitt Unlegierte u. leglerte Stahle | Vergiitungsstahle 17CrNiMo6, 16MnCr5V 10 - 20 (m/min)
38 8 2 - an
» Unlegierte und legierte Stéhle; Zugfestigkeit < 1000N/mm" | Einsatzstahle 31CrMoV9, 39CrMoV13 9
5 fgsn' keit < igﬂﬂ Nmm? T = = N\ ) ) = Nitrierstahle 30CrNiMo8, 42CrMo4V \
FESIgueR S dt P (mm) " 12 B d2 a Hitzebestandige Stahle [X5NICrTi26 15, NiCr19CoMo
» UNlverseller Einsatz fiir eine M3 1 oso o567 .18 .35 1 27 1 250 Rost-und saurebestandige | normal legiert X20Cr13,X30Cr13,X5CNi189]  10-15 (m/min)
. M4 0,70 oo e IR - 21 4,5 34 Stahle hochlegiert X5CrNiMo17 122
breite Werkstoffpalette . oL 6 g 58 X is ] —g—
g ; LoMe L a0 [ 80 )12 030 | .60 | 49 |
»> Schneiddl oder Emulsion MBI 8 a0 s s RS e ]
M10 1,50 100 15 =0 Sl L 80 | Legierte Stahle Werkezeugstahie X155CrVMo12 1 15 - 20 (m/min)
» 10 - 20 m/min M2 175 110 8 80 L0 fiir Kaltarbeit X50CrMoW9 11 ——
] Maa | 200 | 1o | 20 ] 1Mo 20 .. fiir Warmarbeit X40CrMoV5 1
& Mls L. 200 |.. 110 .1..20, W20 90 L4000 Schnellarbeitsstahl 56-5-2-5,52-10-1-8
» 150 2-6H M 20 2,50 140 25 16,0 120 Lo
Kupfer Cu unlegiert SF-Cu 30 - 50 (m/min)
Kupfer-Legierungen Ms langspanend CuZn37
M3-M T0HSSEDIN 371 Bronze weich G-CuSn6ZnNi
o M 12 - M 20 HSSE DIN 376
< p Kupfer-Legierungen Bronze hart G-CuAl10Ni, CuSné6Zn6 20 - 30 (m/min)
Aluminium-Legierungen Al legiert G-AlSi12, GD-AISi12 (Cu)
Al-Sonderlegierungen | AlMg5Sio,5
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HSSEDIN 371/ DIN 376

N
Geradegenutet, Form B, mit Schialanschnitt, 4 - 5 Gang Anschnitt 7 .
TiCN-Beschichtung <&

150 2-6H <

Unlegierte und legierte Stihle; <€
Zugfestigkeit < 1400 N/mm?

I _ Schneiddl oder Spezialschneidd! <€
I mo |24 e 90 | 1200 | aufAnfrage | -

|

|

oMo 26 | 1120 |90 | | aufAnfrage | q [1 3-15m/min <
|| [ ae | 1550 | aufAnfrage '

| 140 | I | 1 , . auf Anfrage |

M3 -MT0HSSEDIN371
M 12 -M 20 HSSE DIN 376

HSSE DIN 371 /DIN 376
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» TiCN-Beschichtung
40° rechtsspiralgenutet, Form C, 2 - 3 Gang Anschnitt

A )\ B N\ = Y \@\
df

P (mm) I 2 i3 d2 o

» S0 2-6H

» Unlegierte und legierte Stdhle;

. . =lolr
Zugfestigkeit < 1400 N/mm? S I S T T X 7T 75
» Schneiddl oder Spezialschneiddl Mo ICTRO R T R (U Sl I 28 b SO o 49 1 420
Mo ] 1,00 go | 12 T30 60 149 5,00
, M8 1,25 90 5 35 8,0 62 6,80
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PowerThread

Standzeit bei Stahl mit einer

Ihre Vorteile: Zugfestigkeit von ca. 1200 N/mm?®

- ab 1000 N/mm? Mindestzugfestigkeit - fiir
hdchstbeanspruchte Teile in einer Harte bis 450 HB

- hohe Zahigkeit und héchste Bruchsicherheit

— breites Geschwindigkeitsspektrum und
gute Gewindeoberflache durch TiCN-Bechichtung

25m/min 5 mimin 10 mimin 15 m/min 20 m/min 25 m/min

Beispiele fiir Schnittdaten

= =
Werkstoffgruppen Norm-Bezeichnung DIN-Nummer Schnitigeschwindigkeit
Einsatzstahle 14 NiCr 14 1.5752
34 CrNiMo 6 1.6582 TiCN 10-25 (m/mm)
17 CrNiMo 6 1.6587
16 MnCr 5 1.7131
Nitrierstahle 31 CrMo 12 1.8515
31 CrMoV 9 1.8519 TiCN  10-20 (m/mm)
39 CrMoV 13-9 1.8523
34 CrAINi 7 1.8550
Verglitungsstahle 30 CrNiMo 8 1.6580
34Cr4 1.7033 TiCN  10-20 (m/min)
25 CrMo 4 1.7218
42 CrMo 4 1.7225
Hitzebestandige Stahle X6 CrNiMo 8 1.4919
X20CrMoV 121 1.4922 TiCN  5-20 (mfmin)
X6CrNi 1811 1.4948
X 5 NiCrTi 26 15 1.4980
Werkzeugstahle 100Cr 6 1.2067
X 155 Cr'VMo 12-1 1.2379 TiCN 5-20 (m/min)
55 NiCrMoV 6 1.2713
56 NiCrMoV 7 1.2714
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