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Description of cutting edge geometries and illustration of feed rates
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!"#$%%& '#()!*%%+,-.$-/0/1%#% ! %*! , !! %2%3)%2$3
!"#$%!$ '#()#*%%+,-.$-/0/1%#% # %*! , !! %2$%)%2!%
!"#$%!! '#()#*%%+,-.$-/0/1%13 # %*! , !! %2$%)%2!%
!"#$%!% '#()#*%%+,-.$-/0/3%#3 # %*! , !! %2$%)%2!%
!"#$%#" '1()1*%%+1-.$-/0/1%#% 1 %*# 1 !3 %2$#)%2!3
!"#$%#& '1()1*%%+1-.$-/0/1%13 1 %*# 1 !3 %2$#)%2!3
!"#$%#4 '1()1*%%+1-.$-/0/3%#3 1 %*# 1 !3 %2$#)%2!3
!"#$%3# '1()3*%%+1-.$-/0/1%#% 3 %*1 1 !3 %2$,)%2#$

!"#$%%& '#()!*%%+%*!,-$,./.0%#% ! %*! % !! %1%&)%1$&
!"#$%%" '#()!*%%+%*!,-$,./.0%0& ! %*! % !! %1%&)%1$&
!"#$%%2 '#()!*%%+%*!,-$,./.&%#& ! %*! % !! %1%&)%1$&
!"#$%%! '#()#*%%+%*!,-$,./.0%#% # %*! % !! %1$%)%1!%
!"#$%$3 '#()#*%%+%*!,-$,./.0%0& # %*! % !! %1$%)%1!%
!"#$%$" '#()#*%%+%*!,-$,./.&%#& # %*! % !! %1$%)%1!%
!"#$%#& '0()0*%%+%*#,-$,./.0%#% 0 %*# % !& %1$#)%1!&
!"#$%#4 '0()0*%%+%*#,-$,./.0%0& 0 %*# % !& %1$#)%1!&
!"#$%#0 '0()0*%%+%*#,-$,./.&%#& 0 %*# % !& %1$#)%1!&
!"#$%&$ '0()&*%%+%*0,-$,./.0%#% & %*0 % !& %1$4)%1#$
!"#$%&! '0()&*%%+%*0,-$,./.0%0& & %*0 % !& %1$4)%1#$
!"#$%&% '0()&*%%+%*0,-$,./.&%#& & %*0 % !& %1$4)%1#$
!"#$%4% '0()4*%%+%*0,-$,./.0%#% 4 %*0 % !& %1$4)%1#&
!"#$%4$ '0()4*%%+%*0,-$,./.0%0& 4 %*0 % !& %1$4)%1#&
!"#$%&3 '0()4*%%+%*0,-$,./.&%#& 4 %*0 % !& %1$4)%1#&

!"#$%%& '#()!*%%+&,-$,./.0%#% ! %*! & !! %1%2)%1$2
!"#$%$& '#()#*%%+&,-$,./.0%#% # %*! & !! %1$%)%1!%
!"#$%$3 '#()#*%%+&,-$,./.0%02 # %*! & !! %1$%)%1!%
!"#$%$2 '#()#*%%+&,-$,./.2%#2 # %*! & !! %1$%)%1!%
!"#$%#! '0()0*%%+0,-$,./.0%#% 0 %*# 0 !2 %1$#)%1!2
!"#$%## '0()0*%%+0,-$,./.0%02 0 %*# 0 !2 %1$#)%1!2
!"#$%#$ '0()0*%%+0,-$,./.2%#2 0 %*# 0 !2 %1$#)%1!2
!"#$%04 '0()2*%%+0,-$,./.0%#% 2 %*0 0 !2 %1$&)%1#$

Zweiseitige Stechwendeplatten
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!"#$%$& '#()!*%%+,-./$-010&%#% ! %*! , !! %2%!3)%2$
!"#$%!4 '#()#*%%+,-./$-010&%#% # %*! , !! %2%3)%2$3
!"#$%#% '#()#*%%+,-./$-010&%&3 # %*! , !! %2%3)%2$3
!"#$%!" '#()#*%%+,-./$-0103%#3 # %*! , !! %2%3)%2$3
!"#$%&5 '&()&*%%+&-./$-010&%#% & %*# & !3 %2%,)%2$4
!"#$%&" '&()&*%%+&-./$-010&%&3 & %*# & !3 %2%,)%2$4
!"#$%&, '&()&*%%+&-./$-0103%#3 & %*# & !3 %2%,)%2$4
!"#$%3" '&()3*%%+&-./$-010&%#% 3 %*& & !3 %2%4)%2!#

!"#$%$! &#'(!)%%*%)!+,-$+./.0%#% ! %)! % !! %1%!2(%1$
!"#$%$# &#'(!)%%*%)!+,-$+./.0%02 ! %)! % !! %1%!2(%1$
!"#$%$$ &#'(!)%%*%)!+,-$+./.2%#2 ! %)! % !! %1%!2(%1$
!"#$%%# &#'(#)%%*%)!+,-$+./.0%#% # %)! % !! %1%2(%1$2
!"#$%!3 &#'(#)%%*%)!+,-$+./.0%02 # %)! % !! %1%2(%1$2
!"#$%!4 &#'(#)%%*%)!+,-$+./.2%#2 # %)! % !! %1%2(%1$2
!"#$%00 &0'(0)%%*%)#+,-$+./.0%#% 0 %)# % !2 %1%4(%1$5
!"#$%02 &0'(0)%%*%)#+,-$+./.0%02 0 %)# % !2 %1%4(%1$5
!"#$%0# &0'(0)%%*%)#+,-$+./.2%#2 0 %)# % !2 %1%4(%1$5
!"#$%24 &0'(2)%%*%)0+,-$+./.0%#% 2 %)0 % !2 %1%5(%1!#
!"#$%23 &0'(2)%%*%)0+,-$+./.0%02 2 %)0 % !2 %1%5(%1!#
!"#$%22 &0'(2)%%*%)0+,-$+./.2%#2 2 %)0 % !2 %1%5(%1!#
!"#$%4! &0'(4)%%*%)0+,-$+./.0%#% 4 %)0 % !2 %1$$(%1!"

!"#$%$% &#'(!)%%*+,-.$,/0/1%#% ! %)! + !! %2%!3(%2$
!"#$%!1 &#'(#)%%*+,-.$,/0/1%#% # %)! + !! %2%3(%2$3
!"#$%!3 &#'(#)%%*+,-.$,/0/1%13 # %)! + !! %2%3(%2$3
!"#$%!# &#'(#)%%*+,-.$,/0/3%#3 # %)! + !! %2%3(%2$3
!"#$%1$ &1'(1)%%*1,-.$,/0/1%#% 1 %)# 1 !3 %2%+(%2$4
!"#$%1! &1'(1)%%*1,-.$,/0/1%13 1 %)# 1 !3 %2%+(%2$4
!"#$%1% &1'(1)%%*1,-.$,/0/3%#3 1 %)# 1 !3 %2%+(%2$4
!"#$%31 &1'(3)%%*1,-.$,/0/1%#% 3 %)1 1 !3 %2%4(%2!#

Zweiseitige Stechwendeplatten
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!"#$%&$ '#()!*%%+%*!,-.$,-/-0%#% ! %*! % !! %1%2)%1$#
!"#$%&# '#()#*%%+%*#,-.$,-/-0%#% # %*# % !! %1%3)%1$4
!"#$%&2 '0()0*%%+%*0,-.$,-/-0%#% 0 %*0 % !2 %1$%)%1!!
!"#$%&& '0()2*%%+%*0,-.$,-/-0%#% 2 %*0 % !2 %1$$)%1!0
!"#$%&4 '0()3*%%+%*0,-.$,-/-0%#% 3 %*0 % !2 %1$2)%1!0

!"#$%%& '#()!*%%+%*!,-$,./.&%#% ! %*! % !! %0%1)%0$&
!"#$%1# '#()!*%%+%*!,-$,./.&%&2 ! %*! % !! %0%1)%0$&
!"#$%%$ '#()#*%%+%*#,-$,./.&%#% # %*# % !! %0%3)%0$"
!"#$%1& '#()#*%%+%*#,-$,./.&%&2 # %*# % !! %0%3)%0$"
!"#$%11 '&()&*%%+%*&,-$,./.&%#% & %*& % !2 %0%")%0!!
!"#$%12 '&()&*%%+%*&,-$,./.&%&2 & %*& % !2 %0%")%0!!
!"#$%1" '&()2*%%+%*&,-$,./.&%#% 2 %*& % !2 %0$%)%0!&
!"#$%13 '&()2*%%+%*&,-$,./.&%&2 2 %*& % !2 %0$%)%0!&
!"#$%3% '&()1*%%+%*&,-$,./.&%#% 1 %*& % !2 %0$$)%0!"
!"#$%14 '&()1*%%+%*&,-$,./.&%&2 1 %*& % !2 %0$$)%0!"

Zweiseitige Stechwendeplatten / Double sided grooving inserts
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Einseitige Stechwendeplatten / Single sided grooving inserts

!"#$%"! &#'(!)%%*%)!+,$+-.-/%#% ! %)! % !! %0%1(%0$1
!"#$%"# &#'(!)%%*%)!+,$+-.-/%/1 ! %)! % !! %0%1(%0$1
!"#$%"$ &#'(!)%%*%)!+,$+-.-1%#1 ! %)! % !! %0%1(%0$1
!"#$%"1 &#'(#)%%*%)!+,$+-.-/%#% # %)! % !! %0$%(%0!%
!"#$%"2 &#'(#)%%*%)!+,$+-.-/%/1 # %)! % !! %0$%(%0!%
!"#$%"/ &#'(#)%%*%)!+,$+-.-1%#1 # %)! % !! %0$%(%0!%
!"#$%"" &/'(/)%%*%)#+,$+-.-/%#% / %)# % !1 %0$%(%0!1
!"#$%"3 &/'(/)%%*%)#+,$+-.-/%/1 / %)# % !1 %0$%(%0!1
!"#$%"4 &/'(/)%%*%)#+,$+-.-1%#1 / %)# % !1 %0$%(%0!1

Einseitige Stechwendeplatten / Single sided grooving inserts

!"#$%"! &#'(!)%%*%)!+,$+-.-/%#%

L (mm)

Tief-Einstechen / 
Deep grooving

Abstechen / Parting

Einstechen / Grooving

R R

N

W

P1 Geometrie / 
Geometry

!"#$%&! '#()!*%%+$*%,-$,./.0%#% ! $*% % !! %1%&)%1!2
!"#$%&0 '#()#*%%+$*3,-$,./.0%#% # $*3 % !! %1$%)%1#$
!"#$%&2 '0()0*%%+!*%%,-$,./.0%#% 0 !*% % !3 %1$2)%1#&
!"#$%&" '0()3*%%+!*3,-$,./.0%#% 3 !*3 % !3 %1$&)%10$
!"#$%"% '0()2*%%+#*%,-$,./.0%#% 2 #*% % !3 %1$")%10!

Stechen / Grooving 
W endep la tten / I nserts

Zweiseitige Stechwendeplatten / Double sided grooving inserts

!"#$%&! '#()!*%%+$*%,-$,./.0%#%'#()!*%%+$*%,-$,./.0%#%
!"#$%&0 '#()#*%%+$*3,-$,./.0%#%'#()#*%%+$*3,-$,./.0%#%

Stechdrehen / 
Groove turning

Pro�lstechen / 
Pro�le grooving

L (mm)

R R

N

W

R1

Kopierdrehen / 
Copy turning

Geometrie / 
Geometry
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!!"#*. &&'!%()"($! ' !% !% !$+
!!"#*/ &&-!%()"($! - !% !% !$+
!!"#*, &&'$#()"($! )"0("0##00 ' $# $# !$+
!!"#"# &&-$#()"($! 1"0("0##00 - $# $# !$+
!!"#"! &&'$+()"($! ' $+ $+ !$+
!!"#"$ &&-$+()"($! - $+ $+ !$+

$!

#$$!##" #!/##%

#$$!##$ #!/##%

#$$!##$ #!/##%

!!"#$% &&'!$()*(!$ ' !$ !$ !$+
!!"##, &&-!$()*(!$ - !$ !$ !$+
!!"#$. &&'!%()*(!$ ' !% !% !$+
!!"##" &&-!%()*(!$ - !% !% !$+
!!"#$/ &&'$#()*(!$ ' $# $# !$+
!!"#$, &&-$#()*(!$ - $# $# !$+
!!"#*# &&'$+()*(!$ )*0(*0##00 ' $+ $+ !$+
!!"#*! &&-$+()*(!$ 1*0(*0##00 - $+ $+ !$+
!!"#*$ &&'!%()*($! ' !% !% !$+
!!"#** &&-!%()*($! - !% !% !$+
!!"##. &&'$#()*($! ' $# $# !$+
!!"#*" &&-$#()*($! - $# $# !$+
!!"#*+ &&'$+()*($! ' $+ $+ !$+
!!"#*% &&-$+()*($! - $+ $+ !$+

!$

#$$!##* #!/##+

#$$!##" #!/##%

#$$!##$ #!/##%

$!

#$$!##$ #!/##%

#$$!##" #!/##%

#$$!##$ #!/##%

#$$!##$ #!/##%

!!"#$% &&'!$()$(!$ ' !$ !$ !$*
!!"#$" &&+!$()$(!$ + !$ !$ !$*
!!"#$* &&'!,()$(!$ )%-($-##-- ' !, !, !$*
!!"##* &&+!,()$(!$ .%-($-##-- + !, !, !$*
!!"##/ &&'$#()$(!$ ' $# $# !$*
!!"##, &&+$#()$(!$ + $# $# !$*

!$

#$$!##% #!/##*

#$$!##" #!/##,

#$$!##$ #!/##,

Pro�lstechen / 
Pro�le grooving

Stechdrehen / 
Groove turning

Kopierdrehen / 
Copy turning

Abstechen / Parting

Einstechen / GroovingL

Abb. zeigt rechten Halter
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Monoblockhalter / Monoblock holders

Monoblockhalter für Langdrehautomaten / Monoblock holders for swiss-type lathes

Trägerwerkzeuge / Tool holders

!!"#"$ %%&!'()'(!*(+ & !' !' !'*
!!"#"" %%,!'()'(!*(+ )$-('-##-- , !' !' !'*
!!"#"* %%&!.()'(!*(+ /$-('-##-- & !. !. !'*
!!"#". %%,!.()'(!*(+ , !. !. !'*

!* #!$##! #!0##$

h

b

L

Tmax

Pro�lstechen / 
Pro�le grooving

Stechdrehen / 
Groove turning

Kopierdrehen / 
Copy turning

Abstechen / Parting

Einstechen / Grooving

Abb. zeigt rechten Halter

!!"#"$ %%&'#()*('! & '# '# !'+
!!"#+# %%,'#()*('! , '# '# !'+
!!"#+! %%&'+()*('! & '+ '+ !'+
!!"#+' %%,'+()*('! , '+ '+ !'+

)"-(*-##-- '!
#''!##' #!.##*

#''!##' #!.##*

!!"#"$ %%&!'()*(+! & !' !' !+*
!!"#"" %%,!'()*(+! , !' !' !+*
!!"#"* %%&+#()*(+! & +# +# !+*
!!"#"' %%,+#()*(+! , +# +# !+*
!!"#"- %%&+*()*(+! & +* +* !+*
!!"#". %%,+*()*(+! , +* +* !+*

)"/(*/##// +!

#++!##" #!.##'

#++!##+ #!.##'

#++!##+ #!.##'

L

Pro�lstechen / 
Pro�le grooving

Stechdrehen / 
Groove turning

Kopierdrehen / 
Copy turning

Abstechen / Parting

Einstechen / Grooving

Abb. zeigt rechten Halter
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!!"#!$ %%&'(')*'+, +"-',-##-- & )* , !!. " ' ' #))!##!
!!"#!. %%&'('/)'+, & /) , !". " ' ' #))!##!

!!"#!. %%&'(')*'+" +",'",##,, & )* " !!- $ ' ' #))!##!
!!"#!* %%&'('$)'+" /",'",##,, & $) " !"- $ ' ' #))!##!

!!"#!$ %%&'(')*'+$ +$,'$,##,, & )* $ !!- ),". ' ' #))!##!
!!"#!" %%&'('$)'+$ /$,'$,##,, & $) $ !"- ),". ' ' #))!##!

!!"#!# $$%&'&()&*( % () ( !!+ (," !," -( #((!##!
!!"#!( $$.&'&()&*( */,&(,##,, . () ( !!+ (," !," -( #((!##!
!!"#!! $$%&'&/(&*( 0/,&(,##,, % /( ( !"+ (," !," )- #((!##!
!!"##/ $$.&'&/(&*( . /( ( !"+ (," !," )- #((!##!

Pro�lstechen / 
Pro�le grooving

Abstechen / Parting

Einstechen / Grooving
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!!"##$ %%&$#'($ ($ $# !( )# )*( !## !+ (" %%,'#(
!!"##! %%&$)'($ ($ $) " )# )*( !!# $( -$
!!"##) %%&($'($ ($ ($ ) )- )*( !!# $+ -"

#!.##)#!/#$)%%,'#-

!!"##$ %%&'#(') ') '# * +$ + ") !* $" %%,(#! #!)#'+
!!"##+ %%&'-(') ') '- - +- + !!# '$ +' %%,(#' #!)#'- #!.##-

L 2
L 3

L
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Trägerwerkzeuge / Tool holders

Stechhalter mit Hochdruckkühlung / Grooving blades with high-pressure coolant
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Stechschwerter mit Hochdruckkühlung / Grooving blades with high-pressure coolant
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Abstechen / Parting

Einstechen / Grooving

Pro�lstechen / 
Pro�le grooving
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Pro�lstechen / 
Pro�le grooving

Stechdrehen / 
Groove turning

Kopierdrehen / 
Copy turning

Abstechen / Parting

Einstechen / Grooving






